TEXNiKi MOLUMAT VORIQOSI
COATIX®

Steelcoat Finish P430

(Alifatik Akrilik Poliuretan Son Qat Boya)

Mahsul hagqinda

Alifatik akrilik poliuretan gatran asasli, iki komponentli, yliksak qati maddali, parlaq son gat
boyadir. Atmosfer tasirlarina maruz qgalan tikililarda son qat boya kimi istifads olunur.
Mikammal yapisma gabiliyyatina, UV davamliligina, elastikliya va galici parlagliga malikdir.
Saralmaz, mexaniki davamliligi yiksakdir va yaxsi kimyavi dayaniqgliq gostarir.

Mahsul kodu:

istifada sahalari

e Metal konstruksiyalarda, korpulards, anbarlarda va zavodlarda
e Saxlama ¢anlari va borularin xarici sathlarinda

e Gomi Ust tikililarinda
¢ Sanaye va liman obyektlarinda

e Neft emali va kimya muassisalarinda
e Beton sathlarda goruyucu ortiik kimi

e GUnas va aciq hava saraitine maruz galan, yiksak rang va parlaqglig davamliligi talab
olunan obyektlarda son qat boya kimi istifads edilir

Texniki gostaricilar

Parlaglig (GU 60°)

Parlaqg (70-85)

Rang

RAL kodlarina asasan istehsal olunur

Sixhq

1,50 £ 0,10 g/ml

Sartlasdirici nisbati

Agirhgca 90/10

Tatbiq viskozlugu

18-25 sn / DINCUP4 / 20°C

Sayraldici

Coatix® Thinner P400

Qati madda nisbati

Hacmina géra 65+ 2 %

Qarisigin omri

2 saat (20°C)

Alovlanma noqtasi

>32°C

Tatbiqg Gsulu

Havali sprey, havasiz sprey, rulon

Quruma muddati

Toz tutma: 20 daq. / Toxunma: 60 daqg. /
Montaj: 8 saat (20°C)

Quru film galinhgi

65 um

Yas film galinhgi

100 um

Nazari yayllma

12-13 m?/litr (50 um Gglin)

Tatbiq zamani diqqat edilacak magamlar




9n yaxs! natica Uglin tatbiq va/va ya barkima zamani temperatur 5°C-35°C arasinda olmalidir.
Soth temperaturu seh négtasindan an azi 3°C ylksak olmalidir. Nisbi ritubat maksimum
80% olmalidir. Tatbiq zamani yaxsi havalandirma tamin edilmalidir.

istifadagi talimati

Sathin hazirlanmasi

Astar va ya ara qat i¢lin miayyan edilmis son qat tatbiq vaxtlarina amal olunmahdir.

9gar bu mimkiin deyilss, son qat boya tatbigindan avval sath mitlaq purizlandirilmalidir.
Tatbigdan avval sathin tam tamiz olmasina diggat yetirilmalidir.

Qarisigin hazirlanmasi

Coatix® Steelcoat Finish P430 A komponenti, B komponenti ila 9:1 nisbatinda

(agirligca) garisdirilir. Lazim galarsa, tatbiq viskozluguna ¢catmaq liclin 5-15% Coatix® Thinner
P400 alava olunur. Mahsul homogen hala galanadak mexaniki garisdirici ila garisdiriimalidir.
Qarisiq hazirlandigdan sonra tatbiga baslamazdan avval 10-15 dagiga gozlanilmalidir.

Boya tatbigi
on yaxsl naticalar liclin 20°C temperaturda tatbiq tévsiya olunur. Tatbig zamani mihitin
temperaturu, film qalinhg! va avadanliq gostaricilari nazara alinmahdir.
Havali sprey
e Ucluq tipi: Pistolet: 1.6—1.8 mm / Tazyiqli qab: 1.4-1.6 mm
e Uclugda minimum tazyiq: 3.2 bar
e Qabdatazyiq: 1.6 bar
Havasiz sprey
e Ucluq tipi (inch/1000): 13-19
e Minimum tazyiq: 150 bar / 2100 psi
Rulon va fir¢a
Kicik va dar sahalar liciin maslahat goriliir.
Lakin talab olunan quru film galinligina catmagq tciin diggatli olmaq lazimdir.

Qarisim nisbati
A/B=18.0kg +2.0 kg=20kg

Sorfiyyat
12-13 m?/litr (50 um quru film galinhg tgin)

Alatlarin tamizlamasi
istifada olunan avadanliglar va alatlar Coatix® Thinner P400 ils tamizlanmalidir.

Saxlama sartlari vo miiddati

Mahsul gablari gapali va etiket malumatlari tam olmalidir. Saxlama saraiti quru, sarin va yaxsl
havalandirilmis olmalidir. 15-25°C temperaturda, birbasa glinas isigindan va aciq alov
manbalarindan uzagda saxlanmalidir. Mahsul texniki tahliikasizlik malumat formuna va



ganunvericiliya uygun saxlanmalidir. Uygun saraitda saxlanildiqda, istehsal tarixindan etibaran
12 ay raf d6mriina malikdir.

Tahliikasizlik tadbirlari

Qablasdirma tzarindaki tahlika nisanlarina va xabardarliglara diggat yetirin.

Material Tahliikasizlik Malumat Formasinda (MSDS) gostarilan saglamliq va tahlikasizlik
gaydalarina riayat edin. Tatbig zamani havalandirma tamin edilmalidir.

Maska, alcak va goruyucu eynak kimi fardi miihafiza vasitalarindan istifads edin.
Birbasa tamasdan ¢akinin, buxarini inhalasiya etmayin. Agiq alovdan uzaq saxlayin.

Cavabdehlik

Sirkatimiz yalniz mahsulun keyfiyyatina géra cavabdehlik dasiyir. Mahsulun yazil tovsiyalardan
kanar istifadasina va ya diizglin olmayan tatbigina gora sirkat masuliyyat dasimir. atrafl
malumat tglin mahsul brosiiriini talab edin va ya sirkat niimayandalarimizls alaga saxlayin.
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