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Construction Chemicals

COATIX® EP 1260 Primer

Solventsiz Epoksid Riitubat Baryeri

Moahsul Haqqinda

COATIX® EP 1260 Primer; iki komponentli, tarkibinds solvent olmayan, asagi 6zliliikli, saffaf epoksid qatrani asash
ritubat baryeri vo niifuzedici astardir. Yiikksok niifuzetma qabiliyyati sayasinda beton sathin kapilyar bosluglarina
niifuz edir ve bu bosluglari tutaraq désamadan galon namliyin izarina tatbiq edilacak epoksid ortiiys zarar
vermasinin qarsisini alir. Barkimasini tamamlamamis va ya namliyi yiiksak olan beton sathlards epoksid ortiik
sistemlarinin tatbigine imkan verir. Omici ve az amici mineral asash sathlards astar kimi; uygun nisbatda kvars
qumu ila qarisdirildigda hamarlama, doldurucu va tamir materialinin baglayicisi kimi istifads olunur.

istifada Sahalori

e Nomliyi yliksak olan beton va sement asasl sap sathlarda riitubat baryeri kimi

¢ Borkimasini tamamlamamis (28 giin gézloamak miimkiin olmayan) yeni beton désemalarda

* Normal va ¢ox amici beton, sap ve mineral asash sathlards niifuzedici astar kimi

¢ Epoksid va poliuretan désama ortiiyii sistemlarinin va self-leveling tatbiglarinin altinda astar kimi

e Fabriklords, anbarlarda, emalatxanalarda, qida ve aczaciliq miiassisalarinds, soyuducu anbarlarda ve
laboratoriyalarda

¢ Uygun nisbatds kvars qumu slava edilmakls hamarlama materiali, doldurucu va temir materialinin baglayicisi
kimi

¢ Daxili vo xarici makanlarda, son qat 6rtiikden avval astar qat1 kimi

Ustiinliiklari

e Toarkibinda solvent yoxdur; asagi emissiyalidir, gapali hacmlarda tahliikasiz tatbiq edilir

e Asag ozliliiyi sayasinda satha derindan niifuz edir

« Kapilyar bosluglari tutaraq désamadan galan namliyin qarsisini alir; effektiv riitubat baryeri yaradir

¢ Nom doésambalarda barkiyas bilir; barkimasina miihitin namliyi manfi tasir géstarmir

¢ Beton sathin tozlanmasinin garsisini alir, sath miiqgavimatini artirir

« Uzarinoa tatbiq edilocok epoksid va poliuretan drtiiklarin adheziyasini artirir

e Kvars qumu slava edilmakls hamarlama, doldurucu va tomir materialinin baglayicisi kimi istifads edils bilar
e Firga, rolik, rezin siipiirga (¢akpas) va ya mala ila asan tatbiq edilir

Texniki Xiisusiyyatlor

Umumi Malumatlar

Iki komponentli, solventsiz, saffaf, epoksid qatrani asash
(A: qatran, B: barkidici)

Materialin strukturu

A komponenti (qatran): Soffaf, asagi ozliliikli maye
Rang / goriiniis B komponenti (barkidici): Saffaf - agiq sar1 maye
Tatbiqdan sonra: Saffaf, parlaq tabaga

Sixliq (qarisiq) 1,00-1,10 q/sm?® / 23°C (EN ISO 2811-1)
Ozliiliik (qarisiq) 90-180 mPa-s / 23°C

Ugucu tizvi birlagmalar (VOC) <3q/L

Quru gqaliqg miqdar1 100% (kiitlaca)
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Mexaniki va Fiziki Miigavimat
Sor D sartliyi (ASTM D 2240 / DIN 53505) 75 %5 (7 giin / 23°C)

Qoparma iisulu ila yapisma miiqavimati (EN B 2
1542 / EN 1504-2) 22,0 (1,5)> N/mm* - betonda qopma
istiliys davamlihq (daimi) +50°C (quru miihit)

+80°C (maks. 7 giin)

Istiliys davamliliq (qisamiiddatli) +100°C (maks. 12 saat)

Toatbiq Malumatlari

Qarisiq nisbati (A / B) 80 / 20 (kiitlaca) - 4 / 1 (hacmca)
Seyraldici Seyraldilmir
Tatbiq tisulu Firga, rolik, rezin siiplirgs (¢okpas) ve ya mala
Qarisdirma avadanligi 300-500 dovr/daq asag1 dovrlii mexaniki qarisdirici
Qabda istifade miiddati 60-90daq / 23°C,200 q (DIN 16945)
Sarfiyyat (bir gat) 200-500 q/m? (sathin amiciliyindan asili olaraq)
Sarfiyyat (riitubat baryeri, 2 qat) 200-400 q/m? (har qat {igiin)
Tatbiq temperaturu (miihit vo déosama) +10°C / +30°C
Kiitlaca an ¢oxu 6% (CM va ya quruducu skaf tisulu)
Ddésamanin yol verilan namliyi Namliyi 4%-dan yuxar1 olan désamalarda riitubat baryeri
kimi tatbiq edilir
Miihitin nisbi ritubati on ¢oxu 80%
Toz tutmayan quruma 6-8 saat / 23°C (EN IS0 9117)
Toxunmaya quruma 12-14 saat / 23°C (EN IS0 9117)
Novbati qatin ¢akilma miiddati on tez 12 saat - oan gec 24 saat / 23°C (EN IS0 9117)
Tam quruma 7 glin / 23°C (EN IS0 9117)
Tam mexaniki va kimyavi yiiklanma 7 giin / 23°C

Tohliikasizlik Malumatlari

Tahliikali maddalar TMF-a baxin

Gdstarilan texniki gostaricilar +23°C miihit temperaturu va 50% nisbi riitubat saraitinda alda edilmisdir; miihit va sath
temperaturu asagi diisdiikca miiddatlar uzanir, ytiksaldikca qisalir (tam barkima +10°C-da taxminan 10 gtin, +30°C-da taxminan 4
glindiir). Asagi temperaturlarda o6zIiliik artdigindan sarfiyyat da artir. Sarfiyyat gdstaricilari nazaridir; daqiq sarfiyyat lictin
obyektda nazaratli niimuna tatbiqi aparilmalidir.

Toatbiq Qaydasi

Sathin Hazirlanmasi

Tatbiq edilocak sath méhkem va dasiyici olmahdir. Beton sathin sixilmaya miigavimati an az1 25 N/mm?, sathin
goparma (Pull-Off) miigavimati an az1 1,5 N/mm? olmalidir. Sathdaki zsif hissaler, sement siidii va bos hissaciklar
freze, qum/qirma sirnagi va ya sumbata ila kanarlasdirilmali; masamslari acilmis, aqreqata catilmis kala-kotiir sath
alds edilmalidir. Cox parlaq va qapali masamsali sathlar mexaniki tisullarla kobudlasdirilaraq xiisusi sath sahasi
artirlmalidir. Sath toz, yag, gatran, boya, silikon, beton qulluq (kiir) materiali, yuyucu vasita va gpalib yag1 kimi
yapismaya mane olan maddalardan temizlanmali, ¢irk ve toz sanaye tozsorani ils gotiiriilmslidir. Catlar, qusgozii
bosluglar ve zadslanmis sahalar epoksid asasli tomir materiali/macunu ila barpa edilmalidir.

COATIX® EP 1260 Primer, digar epoksid astarlardan farqli olaraq, nam sathlards da tatbiq edils bilar; lakin sathda
durgun (gélmagalonmis) su olmamalidir. Gélmagalonmis su amici siingar ve ya rezin siipiirga (¢okpas) ila
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kanarlasdirilmali; ¢ox yas désemalarda alave havalandirma va qurutma tadbirlari goriilmslidir. Désamada manfi
torafdan galen tazyiqgli su va ya aktiv qalxan su olduqda mahsul tatbiq edilmamali, avvalca uygun hidroizolyasiya
aparilmahdir.

Nomliya Nazarat

Tatbigdan avval betonun namliyi namél¢an (CM va ya quruducu skaf tisulu) ila 6l¢iilmali va qeyda alinmaldir.
Kiitlaco namliyi 4%-dan c¢ox olan dosamalarda COATIX® EP 1260 Primer riitubat baryeri kimi tatbiq edilir.
Namol¢an olmadigda 1 mx 1 m 6l¢lida polietilen ortiik satha lentls yapisdirilir va 24 saat gozlanilir (ASTM D 4263);
ortiiylin altinda kondensasiyanin miisahids edilmasi désamada namlik oldugunu va riitubat baryerinin tatbiqinin
lazim oldugunu gostarir. Sathda sarbast su varsa, tatbiq aparilmir. Tatbigden avval seh noqtasina da diqgat
yetirilmalidir; sathin temperaturu seh néqtasindan an azi 3°C yuxari olmalidir. Asagi temperatur va yiiksak ritubat
soraitinda sathds agarma (blushing) miisahids edils bilar.

Qarisigin Hazirlanmasi

A va B komponentlari 6z qablarinda asagi dévrli (300-500 dovr/daq) mexaniki qarisdiria ila ayri-ayriliqda
taxminan 30 saniya qarisdirilir. B komponentinin (barkidici) hamis1 A komponentinin (qatran) i¢ina bosaldilir v
homogen qarisiq alinana gadar 2-3 daqiqa qarisdirilir. Qarisiq tamiz qaba Kkegirilorok daha 1 daqiqe qarisdirilir;
gabin kanarlarinda va dibinda garismamis material galmamasina diqqat edilir. Hava calb olunmasini minimuma
endirmak l¢iin lazim oldugundan artiq va yiiksak dévrda qarisdirmaqdan ¢akinmak lazimdar.

Qarisiq nisbati kiitlaca A/B: 4/1 (80/20) taskil edir va gatiyyan dayisdirilmamalidir. Qisman qarisiq hazirlanacagsa,
nisbat tarazi ile gorunmalidir. Qarisdirilacag mahsulun temperaturunun +15°C ila +25°C arasinda olmasina diqqat
edilmslidir. Qarisiga su, solvent vo ya tiner slave edilmamsali, mahsul seyraldilmemsalidir. Boyiik migdarda
qarisiqlarda gabda istifade miiddati qisalir, tatbiq ti¢iin vaxt qalmair.

Astarlama

Hazirlanmis qarisiq hazirlanmis saths firga, rolik ve ya rezin siipiirgs (¢akpas) ile nazik qatlar saklinds yaxsica
hopdurularaq tatbiq edilir. 9n uygun iisul materialin rezin siipiirga (¢akpas) ila satha sifir qalinligda ¢akilmasi va
ardinca rolikla bir-birine perpendikulyar iki istiqgamatds daranmasidir. Sathin biitiinliikls fasilasiz vo masamasiz
tabaga ila ortiildiiyiine amin olunmalidir. Riitubat baryeri kimi istifade edildikde mahsul an az1 iki qat saklinds
tatbiq edilir; ikinci qat birinci qatin névbati gatin ¢akilme miiddati arzinda va birinci qata perpendikulyar
istigamatda ¢akilir.

Uzorina epoksid va ya poliuretan asash értiik totbiq edilocokss, astar halos yas iken satha 0,3-1,0 mm dans 6l¢iilii
kvars qumu texminan 1 kq/m? olmagla sapilarak adheziya artirila bilar; barkimaden sonra yapismamis artiqg qum
stipliriilarak va ya tozsoranla gotiiriilir. Sathin profilindan asili olaraq astara kiitlaca 1:0,5 - 1:2 nisbatinda kvars
qumu (0,1-0,3 mm) alava edilarak hamarlama/doldurucu material, 1:9 nisbatinda alave edilsrak tamir material
alda edils bilar. Qatlararasi gozlama miiddatina riayat edilmali, ndvbati qatin ¢akilme miiddati (an gec 24 saat)
kecilmamalidir; miiddat kegoarss, soth mexaniki iisullarla kobudlasdirilmalidir.

Moahdudiyyatlor

e Tatbiq miihit vo désema temperaturu +10°C ila +30°C arasinda olduqda aparilmalidir.

e Dodsamanin temperaturu seh néqtasindan an az1 3°C yuxari olmalidir.

e Sathinda durgun (gélmagalanmis) su olan désamalards tatbiq aparilmamalidir.

¢ Manfi tarafdan tazyiqli su va aktiv qalxan su olan désamalarda tatbiq edilmir; avvalca uygun hidroizolyasiya
aparilmalidir.

o Beton sath an az1 25 N/mm? sixilmaya miiqavimata ve 1,5 N/mm? sath dartilma miiqavimatine malik
olmalidir.

¢ Qarisiga su, solvent va ya tiner slava edilmamali; istehsal¢1 tarafindan tasdiq edilmamis kimyavi maddalarla
qarisdirilmamalidir.

¢ Qarisiq gostarilan gabda istifade miiddati arzinds sarf edilmalidir; miiddati kegmis garisiq istifada
edilmamalidir.

e Qatlar arasindaki 24 saatliq miiddat kegarss, yeni qat tatbiq edilmazdan avval sath sumbata ila
kobudlasdirilmalidir.

e Materiallar miihit saraitine uygunlasmasi ticiin tatbiqdan an azi 24 saat avval tatbiq sahasina gatirilmsalidir.

e Tatbiqdan sonra ilk 24 saat arzinda sath namlikdan, kondensasiyadan va su ila tamasdan qorunmaldir.

¢ Temperaturun yiiksaldiyi seraitda tatbiq aparildiqda sathds iyna ucu boyda hava bosluglari (pinhole) yarana
bilar; tatbiq temperaturun sabit oldugu ve ya asagi diisdiiyt saatlarda aparilmahdir.

¢ Donmus vo ya 24 saat arzinds donma riski olan dégamalards tatbiqdan ¢okinmak lazimdir; qizdirma talab
olunarsa, yalniz elektrikli isti hava iifiiran sistemlar istifads edilmalidir.

e Mboahsul son qat kimi istifads edilmir; tizarine miitlaq uygun epoksid va ya poliuretan ortiik tatbiq edilmalidir.
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¢ Epoksid asasli mahsullar UV tasiri il saralma va rang dayisikliyi gdstars bilar; bu, mahsulun texniki
performansina tasir etmir.

o Igmali su ve gida ils birbasa tamasin oldugu tatbiglar iiciin miitlaq texniki xidmata miiracisat edilmalidir.

Alatlorin Tomizlonmasi

Istifade edilon biitiin alet ve avadanliglar material barkimaden avval COATIX® T 9100 Epoxy Thinner ila
tomizlanmalidir. Barkimis material yalniz mexaniki tisullarla kanarlasdirila bilar.

Saxlama Saraiti vo Saxlama Miiddati

Mahsul gablarinin qapaglar1 bagl ve etiket malumatlar1 tam olmalidir. ilk daxil olan ilk ¢ixar qaydasina riayat
edilarak son istifada tarixina nazarat edilmsalidir. Saxlama yeri quru, sarin va yaxs1 havalandirilan olmalidir. Mahsul
birbasa gilinas siiasindan ve saxtadan qorunmalidir; A komponentinda kristallasma miisahida edildikda qab
nazaratli sakilda +60°C ilo +70°C arasinda qizdirilaraq kristallar aradan qaldirila bilar. Mahsul texniki tahliikasizlik
moalumatlari va qanunvericilik talablari nazars alinmagla saxlanmalidir. +15°C ila +25°C arasinda, riitubatsiz qapal
anbarda, agilmamis orijinal qablasdirmada istehsal tarixindan etibaran 12 ay saxlama miiddatins malikdir.

Tohliikasizlik Todbirlari

Qablasdirma iizerinde gosterilon tahliike ve ehtiyat tadbirleri ifadslerine, tohliikasizlik nisanlarma va
xabardarliglara diqgat edilmalidir. Mahsulla baglh qlivvaeda olan qanunvericiliys (1907/2006/EC - REACH, 9lava 11
va (Al) 2020/878 sayll Reqlament) uygun hazirlanmis Tahliikesizlik Malumat Formasinda (TMF) géstarilan
saglamliq ve tahliikasizlik malumatlarina riayat edilmalidir.

Moahsulun tarkibinda solvent yoxdur; lakin epoksid gatranlari ve amin asash barkidicilor deride va gozds
qiciglanmaya va allergik reaksiyaya sabab ola bilar. Tatbiq zamani kifayst gadar havalandirma teamin edilmali;
goruyucu eynak, kimyavi maddalara davamli alcak v is geyimi istifads edilmali, lazim galdikds maska taxilmalidir.
Mahsulun gida mahsullari ile tamasina yol verilmamali; tatbiq sahasina yemak va icki gatirilmamalidir. Mahsulla
birbasa teamasdan ¢ekinmak lazimdir ve buxari tonaffiis edilmamalidir; dari ile tamas halinda bol su va sabunla
yuyulmali, gz ile tamas halinda bol su ila yuyularaq hakima miiraciat edilmsalidir. Udulduqda qusdurulmadan tacili
hokima miiraciat edilmalidir. Saxlama va tatbiq sahalarine od ile yaxinlasiilmamalidir. Mahsul usaglarin va ev
heyvanlarinin ¢ata bilmayacayi yerlards saxlanmalidir. Mahsulun va gablasdirmasinin utilizasiyasi qiivveda olan
yerli ganunvericiliys uygun aparilmalidir.

Cavabdehlik

Sirkatimiz yalniz mahsulun keyfiyyatina gora cavabdehdir. Mahsulun yazili texniki tévsiyalar ¢argivasinden kenar
istonilan sakilds istifadasi, o climladan yanlis totbiq ve ya uygun olmayan saraitds istifads tamamils istifadag¢inin
masuliyyatindadir. Daha atrafli texniki malumat li¢iin mahsul kataloquna miiraciat eds vo ya nlimayandalarimizls
alaga saxlaya bilarsiniz.

Qablasdirma

A komponenti 16 kq + B komponenti 4 kq = 20 kq dast
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