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Construction Chemicals

COATIX® EP 4085 Top Coat

Solventsiz Epoksid Son Qat Ortiiyii

Moahsul Haqqinda

COATIX® EP 4085 Top Coat; iki komponentli, tarkibinda solvent olmayan, epoksid gatrani asasli, parlaq tebaga
yaradan son qat ortiik materialidir. Yiiksak sath sartliyi, suya ve kimyavi maddalara davamliligy, yiiksek mexaniki
miigavimati vo asan tamizlonan gigiyenik sathi asas xilisusiyyatlaridir. Karbon gazim1 kecirmayan strukturu
sayasinda betonu karbonatlasmadan qoruyur, metal sathlarin isa korroziyaya davamliligini artirir. Beton, sap va
mineral asasl sathlarls yanas, uygun astar sistemi ilo metal ve polad sathlara da son qat kimi tatbiq edilir.

istifada Sahalori

e Fabriklar, anbarlar, emalatxanalar va tayyars anqarlari

e Ticarat markazlari, maktablar va xastoxanalar

e 9czagiliq va qida sektoru miiassisalari, laboratoriyalar

e Avtomobil dayanacaglari, rampalar, quragsdirma ve texniki xidmat emalatxanalari

e Toamizlayici qurgular, tullant1 suyu tikililari ve texniki otaglar

¢ Su ¢anlari, siloslar ve saxlama ¢anlarinin daxili sathlari

e Metaldan hazirlanmis masin, avadanliq va bina hissalarinda qoruyucu boya kimi

« Divar va désama sathlarinds; iifiiqi ve saquli tatbiqlarda

e Agir forklift harakati ve korroziyali kimyavi maddalarin oldugu sahalar

e Beton, sap va mineral asash sathlara, hamg¢inin uygun astar qatindan sonra metal/polad sathlara son qat kimi

Ustiinliiklori

e Toarkibinds solvent yoxdur; asagi emissiyalidir, gapali hacmlarda tahliikasiz tatbiq edilir

e Yiiksak sath sartliyinas, mexaniki miigavimata va asinmaya miiqavimats malikdir

e Qeyri-lUzvi va zaif lizvi tursulara, bir cox kimyavi maddaya va mineral yaglara davamhdir
¢ Tullanti suyuna va daniz suyuna garsi davamhdir

« Karbon gazini kegirmir; betonu karbonatlasmadan qoruyur

¢ Metal sathlarin korroziyaya qarsi davamliligini artirir

« Tikissiz, gigiyenik vo parlaq sath yaradir; asan tamizlanir, buxarla temizlemays uygundur
o Ufiiqi ve saquli sathlards tatbiq edils bilar

¢ Firea, rolik va ya havasiz (airless) piiskiirtma ils tatbiq edilir

e Genis RAL rang secimi ila istehsal edils bilar

Texniki Xiisusiyyatlor

Umumi Malumatlar

iki komponentli, solventsiz, epoksid qatrani asash (A:
gatran, B: barkidici)

Materialin strukturu

A komponenti (qatran): Maye, RAL rang secimlarinda
Rang / goériiniis B komponenti (barkidici): Maye
Tatbiqgdan sonra: Parlaq, ytingiil rolik naxish sath

Parlaqlq Parlaq

Sixhq (garisiq) 1,50 £ 0,10 q/sm> / 23°C (EN ISO 2811-1)
Ozliiliik (qarisiq) 700-1400 mPa-s

Ucucu iizvi birlagsmalar (VOC) <4,2 q/L (0,28%)
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Quru galig miqdari 100% (kiitlaca)
[stismar temperaturu -10°C / +60°C (quru miihit)

Mexaniki Miigavimat

Sixilmaya miiqavimat (ASTM D695 / EN ISO 65-77 N/mm?
604)

Sor D sartliyi (ASTM D 2240 / DIN 53505) 80 =5 (7 giin / 23°C)
Asinmaya miiqavimat - Taber (EN 1504-2) <115mq /1000 doévr

Qoparma iisulu ila yapisma miiqavimati (EN

b 2_
1542 / EN 1504-2) = 2,0 (1,5)> N/mm* - betonda qopma

Zarbaya miiqavimat sinag1 (EN 1504-2) Sinif 111

Kapilyar su ammea qabiliyyati vo su

2.1,0.5
keciriciliyi (EN 1504-2) SO B

Toatbiq Malumatlari

Qarisiq nisbati (A / B) 85 / 15 (kiitlaca)

Seyreldici Seyreldilmir

Tatbiq tisulu Firga, rolik, havasiz (airless) piliskiirtma
Tatbiq avadanlhigl 300-500 dovr/daq qarisdiricy, firga, rolik, airless tapanca
Qabda istifada miiddati 30-40daq/ 23°C,200 q (DIN 16945)
Sarfiyyat 380-460 q/m? (bir qat)

Quru tabaga galinligl 250-300 mikron (bir gat)

Ortma qabiliyyati 2,2-2,6 m?/kq

Tatbiq temperaturu (mihit va sath) +10°C / +30°C

Sathin yol verilan namliyi on coxu 4%

Miihitin nisbi riitubati on coxu 80%

Qurutma Miiddatlari

Toz tutmayan quruma 60-90 daqiqa / 23°C (EN IS0 9117)

Toxunmaya quruma 5-7 saat / 23°C (EN IS0 9117)

Novbati qatin ¢okilma miiddati on tez 12 saat - an gec 24 saat / 23°C (EN IS0 9117)
Piyada harakatina agilma 24 saat / 23°C (EN IS0 9117)

Tam quruma 7 gin / 23°C (EN IS0 9117)

Tam mexaniki va kimyavi yliklanma 7 giin / 23°C

Tahliikasizlik Malumatlari

Tahliikali maddalar TMF-9 baxin

Géstarilan texniki géstaricilor +23°C miihit temperaturu va 50% nisbi riitubat saraitinda alda edilmisdir; miihit va sath
temperaturu asagi diisdiikca miiddatlar uzanir, ytiksaldikca qisalir. Asagi temperaturlarda 6zliiliik artdigindan sarfiyyat da artir.
Sarfiyyat géstaricilari nazaridir; sathin amiciliyindan, kala-kétiirliiytlindan va tatbiq tisulundan asili olaraq dayisir. Daqiq sarfiyyat
lictin obyektda nazaratli niimuna tatbiqi aparilmalidir.
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Toatbiq Qaydasi

Sothin Hazirlanmasi

Beton va mineral asash sathlar: Tatbiq edilacak sath barkimasini tamamlamis (an az1 28 giin), méhkam, quru ve
dasiyic1 olmalidir. Beton sathin sixilmaya miigavimati an az1 25 N/mm?, sathin qoparma (Pull-Off) miigavimati an
az1 1,5 N/mm? olmalidir. Sathdaki zaif hissalar, sement siidii va bos hissaciklar freze, qum/qirma sirnagi ve ya
sumbata ila kanarlasdirilmali; agiq masamali, kala-kétiir sath alds edilmalidir. Sath toz, yag, qatran, boya, silikon,
beton qulluq (kiir) materiali, yuyucu vasita va galib yag1 kimi yapismaya mane olan maddalardan temizlanmali; ¢irk
va toz sanaye tozsorani ila gotiiriilmalidir. Catlar, qusgozii bosluglar va zadalanmis sahalar epoksid asasl tamir
materiali/macunu ila barpa edilmalidir. Hazirlanmis sath COATIX® EP 1180 Primer solventsiz epoksid astar1 ila
onun texniki malumat veraqindaki talimatlara riayat edilarak astarlanmalidir.

Metal va polad sathlar: Sath pasdan, yaniq tebaqasindan, kdhna boyadan, yagdan, qresdon va yapismaya mane
olan biitiin cirklerdan tamizlanmalidir. On uygun ilkin hazirliq ISO 8501-1 standartina goéra Sa 2% keyfiyyatinda
qumlama aparilmasidir. Qumlamadan sonra sath paslanmaga imkan verilmadan an qisa miiddatde COATIX®
Steelcoat EP 1810 Primer solventli epoksid astar1 ils astarlanmalidir. Astar gatinin névbati qatin ¢akilma miiddati
arzinda son qatin tatbigina kecilmalidir.

Noamliys Nazarat

Tatbigdan avval betonun namliyi namoél¢an ila 6l¢lilmalidir; yol verilan namlik haddi an ¢oxu 4%-dir. Namolgan
olmadiqda 1 m x 1 m 6l¢lida polietilen ortiik satha lentla yapisdirilir vo 24 saat goézlonilir; sshar yoxlamasinda
ortiiylin altinda kondensasiya yoxdursa, tatbige davam edile bilar. Tatbigden avval seh noqtesina do diqqgoat
yetirilmalidir; sathin temperaturu seh néqtasindan an azi 3°C yuxari olmalidir. Asagi temperatur va yiiksak ritubat
soraitinda sathda agarma (blushing) miisahids edils bilar.

Qarisigin Hazirlanmasi

A vo B komponentlari 6z gablarinda asagi dovrli (300-500 ddvr/daq) mexaniki qarigdiric ila ayri-ayriliqda
toxminan 30 saniya qarisdirilir. B komponentinin (barkidici) hamisi A komponentinin (qatran) icins bosaldilir ve
homogen qarisiq alinana gadar 2-3 daqiqa qarisdirilir. Qarisiq tamiz qaba kecirilarok daha 1 daqiqa qarisdirilir;
gabin kanarlarinda va dibinda garismamis material galmamasina diqqat edilir. Hava calb olunmasini minimuma
endirmak tigiin lazim oldugundan artiq va yliksak dévrds qarisdirmaqdan ¢akinmak lazimdir; qarisdirmadan sonra
calb olunmus havanin ¢ixmasi tiglin qisa miiddat gézlenilmsalidir.

Qaris1q nisbati kiitlace A/B: 85/15 taskil edir ve gatiyysn dayisdiriimemsalidir. Qisman qarisiq hazirlanacaqgsa,
nisbat tarazi ile qorunmalidir. Qarisiga su, solvent va ya tiner alava edilmamsli, mahsul seyreldilmamalidir. Boylik
miqdarda qarisiglarda gabda istifads miiddati qisalir, tatbiq ti¢iin vaxt galmir.

Son Qatin Tatbiqi

Hazirlanmis garisiq astarlanmis satha mala ila yayilib rolikls islenir va ya havasiz (airless) ptskiirtma ile comi 250-
300 mikron quru tabaga qalinlig1 veracak sakilds barabar tatbiq edilir. Kiinclar va tomir yerlari fir¢a ila islana bilar.
Rolik va firga ils aparilan tatbiglards galinligin barabar paylanmasi tiglin mahsulun an az1 iki qat saklinda (har qat
iiclin taxminan 125-150 mikron) tatbiqi tovsiya olunur; ikinci gat birinci qata perpendikulyar istigamatda ¢akilarak
tam 6rtma tomin edilir. Qatlararasi gézloma miiddatina riayat edilmali, ndvbati qatin ¢okilma miiddati (an gec 24
saat) Kkecilmamoalidir; miiddat kegarss, alt gat mexaniki isullarla kobudlasdirilmalidir. Rang c¢alar1 farqi
yaranmamasl ii¢iin eyni sahada eyni partiya némrali mahsul istifade edilmali vo tatbiq yas kenar qorunmagla
fasilasiz davam etdirilmalidir.

Kimyavi Davamliliq

Kimyoavi madda m DEVET G

Tursulara davamliliq

Sulfat tursusu (H2S04) 10% 3~2
Sulfat tursusu (H2S04) 20% 3~2
Xlorid tursusu (HCI) 10% 3~2
Xlorid tursusu (HCI) 20% 3~2
Nitrat tursusu (HNOs) 10% 3
Sirka tursusu (CH3COOH) 10% 2
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——— " Qg | Davamig

Qalavilara davamliliq

Natrium hidroksid (NaOH) 20% 3
Ksilol - 2
Etil spirti - 2
Solvent-nafta - 3
Qatilasdirilmis meyva siropu - Lakalonma
Matbas miirakkablari - Lakalonma

3 Adi ¢akilan kimyavi maddalara qarsi cox davamlhidir.

2 Adi ¢akilan kimyavi maddalara qarsi davamlidir.

1 Adi ¢akilan kimyavi maddalara qarsi davaml deyil.

~

Iki deyer arasinda meyil géstarir.

Cadvalda gdstarilmayan kimyavi maddalarin oldugu miihitlar tigtin sirkatimiza miiraciat edin. Géstaricilor +23°C-da, 7 gtinliik
barkima miiddatindan sonra laboratoriya saraitinda alda edilmisdir.

Mohdudiyyatlor

Mahsul sath vo miihit temperaturu +10°C ila +30°C arasinda olduqda tatbiq edilmalidir.

Sathin temperaturu seh néqtasindan an az1 3°C yuxari olmalidir.

Yas, nam va ya qalxan namlik problemi olan désemalarda tatbigdan avval miitlaq texniki xidmats miiraciat
edilmalidir.

Beton ddésema an az1 28 giin barkimis olmali, an az1 25 N/mm? sixilmaya miiqavimata ve 1,5 N/mm? dartilmaya
miigavimata malik olmalidir.

Moahsul astarsiz olaraq birbasa beton va ya metal saths tatbiq edilmamalidir.

Metal sathlarda Sa 2% keyfiyyatinds qumlama va uygun epoksid astarin tatbigi macburidir.

Moahsula su, solvent va ya tiner alava edilmamali; tasdiq edilmamis kimyoavi maddalarla qarisdirilmamalidir.
Qarisiq hazirlandigdan sonra gostarilen gabda istifade middati arzinda sarf edilmslidir; miiddati ke¢mis
garisiq istifade edilmamalidir.

Qatlar arasmndaki 24 saatliq miiddat kegorss, yeni qat totbiq edilmazden avval soth sumbata il
kobudlagdirilmalidir.

Material miihit saraitina uygunlasmasi ii¢iin tatbiqden an azi 24 saat avval tatbiq sahasina gatirilmsalidir.
Tatbigdan sonra an azi1 24 saat sathin lizarinda gazilmamali; tam barkima (7 giin) tamamlanmadan agir
mexaniki va kimyavi yliklanmaya maruz qoyulmamalidir.

Tatbigdan sonraki 48 saat arzinda sathin su ilo tamasinin garsisi alinmalidir; aks halda sathds tutqunlasma ve
karbonatlasma miisahida edila bilar.

Donmus, 24 saat arzinda donma riski olan va ya birbasa giinasa vo kiilaya a¢iq sahalarda tatbigdan ¢akinmak
lazimdir; qizdirma talab olunarsa, yalniz elektrikli isti hava iiftiran sistemlar istifads edilmalidir.

Rang calari farglarinin qarsisini almagq iiclin eyni sahada eyni partiya némrali mahsul istifads edilmalidir.
icmali su va gida ilo birbasa temasin oldugu tatbiglar ii¢iin miitlaq texniki xidmatas miiraciat edilmalidir.
Epoksid asasli mahsullar UV tasiri ila saralma va tutqunlasma gostara bilar; davamli UV tasirina maruz qalan
tatbiglarda alifatik poliuretan son qat ile qorunmasi tévsiys olunur.

Alatlarin Tomizlonmasi

Istifade edilen biitiin alst ve avadanhglar material barkimaden avvel COATIX® T 9100 Epoxy Thinner ila
tomizlanmalidir. Barkimis material yalniz mexaniki tisullarla kanarlasdirila bilar.

Saxlama Saraiti vo Saxlama Miiddati

Mahsul gablarinin qapaglar1 bagl ve etiket malumatlari tam olmalidir. ilk daxil olan ilk ¢ixar qaydasina riayat
edilarak son istifada tarixina nazarat edilmalidir. Saxlama yeri quru, sarin va yaxsi havalandirilan olmalidir. Mahsul
birbasa gilinas siiasindan ve saxtadan qorunmalidir; A komponentinda kristallasma miisahida edildikda qab
nazaratli sakilde +60°C ila +70°C arasinda qizdirilaraq Kristallar aradan qaldirila biler. Mahsul texniki tahliikasizlik
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malumatlari va ganunvericilik talablari nazars alinmaqla saxlanmalidir. +15°C ila +25°C arasinda, riitubatsiz qapali
anbarda, agilmamis orijinal qablasdirmada istehsal tarixindan etibaren 12 ay saxlama miiddatina malikdir.

Toahliikasizlik Tadbirlori

Qablasdirma tzerinde gostorilon tohlilka vo ehtiyat toadbirleri ifadslerins, tohliikasizlik nisanlarina va
xabardarliglara diqgat edilmalidir. Mahsulla bagh qlivvada olan qanunvericiliys (1907 /2006 /EC - REACH, 9lava Il
va (Al) 2020/878 sayli Reqlament) uygun hazirlanmis Tahliikasizlik Malumat Formasinda (TMF) géstarilan
saglamliq ve tahliikasizlik malumatlarina riayat edilmalidir.

Msahsulun tarkibinda solvent yoxdur; lakin epoksid qgatranlari ve amin asash barkidicilor deride ve gozda
qiciglanmaya va allergik reaksiyaya sabab ola bilar. Tatbiq zamani kifayst gadar havalandirma tamin edilmali;
goruyucu eynak, kimyavi maddalara davamli alcak va is geyimi istifads edilmali, lazim galdikds maska taxilmalidir.
Mahsulun gida mahsullari ile tamasina yol verilmamali; tatbiq sahasina yemak va igki gatirilmamalidir. Mahsulla
birbasa temasdan ¢akinmak lazimdir ve buxari tenaffiis edilmamsalidir; dari ilo tamas halinda bol su va sabunla
yuyulmali, gz ila tamas halinda bol su ila yuyularaq hakima miiraciat edilmsalidir. Uduldugda qusdurulmadan tacili
hakima miiraciat edilmalidir. Saxlama va tatbiq sahalarina od ile yaxinlasilmamalidir. Mahsul usaglarin va ev
heyvanlarinin ¢ata bilmayacayi yerlarda saxlanmalidir. Mahsulun va gablasdirmasinin utilizasiyasi qiivveda olan
yerli ganunvericiliys uygun aparilmalidir.

Cavabdehlik

Sirkatimiz yalniz mahsulun keyfiyyatina goéra cavabdehdir. Mahsulun yazili texniki tovsiyalar ¢arcivasindan kanar
istanilan sakilds istifadasi, o climladan yanlis tatbiq ve ya uygun olmayan saraitds istifade tamamils istifadag¢inin
masuliyyatindadir. Daha atrafli texniki malumat ti¢lin mahsul kataloquna miiraciat eds va ya niimayandalarimizla
alags saxlaya bilarsiniz.

Qablasdirma

A komponenti 17 kq + B komponenti 3 kq = 20 kq dast
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