TEXNiKi MOLUMAT VOROQOSI
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Construction Chemicals

COATIX® EP 4565 Top Coat

Yiiksok Kimyavi Davamli Solventsiz Epoksid Son Qat Ortiiyii

Moahsul Haqqinda

COATIX® EP 4565 Top Coat; iki komponentli, tarkibinda solvent olmayan, epoksid gatrani asasli, parlaq tebaga
yaradan son qat ortik materialidir. Xiisusi qatran/barkidici terkibi sayasinda geyri-iizvi ve iizvi tursulara,
galavilara va bir ¢ox aqressiv kimyavi maddays qarsi Ustiin davamliliq gostarir. Yiikksak sath sartliyi, suya va
kimyavi maddalare davamliligi, yiiksek mexaniki miiqavimati ve asan temizlenan gigiyenik sathi asas
xlisusiyyatloridir. Karbon qazimi kegirmaysn strukturu sayasinds betonu karbonatlasmadan qoruyur, metal
sathlarin isa korroziyaya davamliligini artirir.

istifada Sahalori

» Kimya va aczaciliq sanayesi miiassisalari, tursu/qgalavi doldurma, dozalama va saxlama sahalari
e Toamizlayici qurgular, tullant1 suyu tikilileri, kimyavi madda ¢anlari ve texniki otaglar
¢ Akkumulyator, sinkloms, sath ortiiklari vo metal emali miiassisalari

¢ Qida, icki, siid va kagiz sanayesi miiassisalari, laboratoriyalar

e Fabriklar, anbarlar, emalatxanalar, tayyars anqarlari va avtomobil dayanacaqlari
e Su ¢anlari, siloslar ve saxlama ¢anlarinin daxili sathlari

¢ Metaldan hazirlanmis masin, avadanliq va bina hissalarinda qoruyucu boya kimi
e Divar va dégama sathlarinds; iifiiqi ve saquli tatbiqlarda

e Agr forklift harakati ve korroziyali kimyavi maddalarin oldugu sahalar

Beton, sap vo mineral asasli sathlara, hamginin uygun astar qatindan sonra metal /polad sathlara son gat kimi tatbiq
edilir.

Ustiinliiklori

e Qeyri-lizvi va Uzvi tursulara, galavilars, duz mahlullarina va bir ¢ox aqressiv kimyavi maddaya qarsi iistiin
davamliliq gostarir

e Toarkibinda solvent yoxdur; asagi emissiyalidir, gapali hacmlarda tahliikasiz tatbiq edilir

e Yiiksak sath sartliyins, mexaniki miigavimata va asinmaya miiqavimata malikdir

e Tullanti suyuna, deniz suyuna va mineral yaglara qarst davamhdir

e Karbon qazini kegirmir; betonu karbonatlasmadan qoruyur

e Metal sathlorin korroziyaya qarsi davamliligini artirir

o Tikissiz, gigiyenik va parlaq sath yaradir; asan tamizlanir, buxarla temizlamays uygundur

o Ufiigi vo saquli sathlards tatbiq edilo bilar

e Firca, rolik va ya havasiz (airless) piiskiirtma ils tatbiq edilir

¢ Genis RAL rang se¢imi ilo istehsal edils bilar

Texniki Xiisusiyyatlar

Umumi Malumatlar

iki komponentli, solventsiz, epoksid qatrani asash (A:
qatran, B: barkidici)

Materialin strukturu

A komponenti (qatran): Maye - RAL rang secimlarinda*
Rang / goriiniis B komponenti (barkidici): A¢iq sari, saffaf maye
Tatbigdan sonra: Parlaq, yiingiil rolik naxish sath

Parlaqliq Parlaq
Sixliq (qarisiq) 1,50-1,70 q/sm? / 23°C (EN ISO 2811-1)
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Ozliiliik (qarisiq) 1500-2000 mPa-s / 23°C

Ugucu tizvi birlasmalar (VOC) <5,2q/L
Quru qaliqg miqdari 100% (kiitlaca)
[stismar temperaturu -10°C / +60°C (quru miihit)

Mexaniki Miigavimat

Sixilmaya miigavimat (ASTM D695 / EN ISO

604) 52-55 N/mm?*
9yilmays miigavimat (EN ISO 178) 24-26 N/mm?
Dartilmaya miigavimat (EN ISO 527) 18-20 N/mm?
Dartilmada uzanma (EN ISO 527) 0,8-1,0%

Elastiklik modulu (EN ISO 178) 1800-2000 N/mm?

Sor D sartliyi (ASTM D 2240 / DIN 53505) ~ 85 (7 giin / 23°C)

Asinmaya miigavimat - Taber (ASTM D

4060-95) ~35mq /1000 dovr

Qoparma iisulu ila yapisma miiqavimati (EN

b 2
1542 / EN 1504-2) > 2,0 (1,5)°" N/mm* - betonda qopma

Tatbiq Malumatlari
Qarisiq nisbati (A / B) 85 / 15 (kiitlaca)
Durulasdirici Durulasdirilmir

Fir¢a, rolik vo ya havasiz (airless) piiskiirtms; kiinc va

Tatbiq tisulu kanarlarda firga ila ilkin tatbiq (stripe coat)

Tatbiq avadanlhigl 300-500 dovr/daq qarisdiricy, firga, rolik, airless tapanca

Qabda istifade miiddati 30-40daq/ 23°C,200 q (DIN 16945)

Sorfiyyat 400 g/m? (bir gat) - texminan 2,5 m?/kq
Bir qat: 225-250 mikron

Quru tabaqga qalinligl Tovsiya olunan comi: 400-500 mikron (2 qat, kimyavi
ylka gora)

Tatbiq temperaturu (miihit vo sath) +10°C / +30°C

Sathin yol verilon namliyi Kiitlaca an ¢oxu 4%

Miihitin nisbi ritubati on ¢oxu 80%

Toz tutmayan quruma 60-90 daqiqa / 23°C (EN IS0 9117)

Toxunmaya quruma 5-7 saat / 23°C (EN IS0 9117)

Novbati qatin ¢okilma miiddati on tez 12 saat - an gec 24 saat / 23°C (EN IS0 9117)

Piyada harakatina acilma 24 saat / 23°C (EN IS0 9117)

Tam quruma 7 glin / 23°C (EN IS0 9117)

Tam mexaniki vo kimyavi yliklanma 7 glin / 23°C

Toahliikasizlik Malumatlari

Tahliikali maddalar TMF-a baxin
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* Metallik, fliioressent va 4000 seriyali ranglar istisnadir. Birbasa giinas stiasi altinda rang ¢alarinda dayisiklik miisahida edila
bilar; bu, értiiytin performansina tasir etmir.

Géstarilan texniki géstaricilor +23°C miihit temperaturu va 50% nisbi riitubat saraitinda alda edilmisdir; miihit va sath
temperaturu asagi diisdiikca miiddatlar uzanir, yiiksaldikca qisalir. Asagi temperaturlarda 6zliiliik artdigindan sarfiyyat da artir.
Sarfiyyat géstaricilari nazaridir; sathin amiciliyindan, kala-kétiirliiytindan va tatbiq tisulundan asili olaraq dayigsir. Daqiq sarfiyyat
liciin obyektda nazaratli niimuna tatbiqi aparilmalidir.

Toatbiq Qaydasi

Sothin Hazirlanmasi

Beton va mineral asash sathlar: Tatbiq edilacak sath barkimasini tamamlamis (an az1 28 giin), méhkam, quru va
dasiyic1 olmalidir. Beton sathin sixilmaya miigavimeti an az1 25 N/mm?, sathin qoparma (Pull-Off) miigavimati an
az1 1,5 N/mm? olmalidir. Sathdaki zaif hissaler, sement siidii va bos hissaciklor freze, qum/qirma sirnagi ve ya
sumbata ila kanarlasdirilmali; agiq masamali, kala-kotiir sath alds edilmalidir. Sath toz, yag, qatran, boya, silikon,
beton qulluq (kiir) materiali, yuyucu vasita va galib yag1 kimi yapismaya mane olan maddalardan temizlanmali; ¢irk
va toz sanaye tozsorani ila gotiiriilmalidir. Catlar, qusgozii bosluglar va zadalanmis sahalar epoksid asasl tamir
materiali/macunu ila barpa edilmalidir. Hazirlanmis sath COATIX® EP 1180 Primer solventsiz epoksid astar1 ila
onun texniki malumat varaqindaki telimatlara riayst edilorak astarlanmalidir.

Metal va polad sathlar: Sath pasdan, yaniq tabagasindan, kéhna boyadan, yagdan, qresdan va yapismaya mane
olan biitiin ¢irklardan tamizlanmslidir. ©n uygun ilkin hazirliq ISO 8501-1 standartina gora Sa 2% keyfiyyatinda
qumlama aparilmasidir. Qumlamadan sonra sath paslanmaga imkan verilmadan an qisa miiddatde COATIX®
Steelcoat EP 1810 Primer solventli epoksid astari ile astarlanmalidir. Astar qatinin névbati qatin ¢akilma miiddati
arzinda son qatin tatbigina ke¢ilmalidir.

Nomliys Nazarat

Tatbigdan avval betonun namliyi namél¢an ila dl¢iilmalidir; yol verilan namlik haddi kiitlace an ¢oxu 4%-dir.
Noamolgan olmadiqgda 1 m x 1 m 6lgiida polietilen 6rtiik satha lentls yapisdirilir va 24 saat goézlenilir; sahar
yoxlamasinda ortiiyiin altinda kondensasiya yoxdursa, tatbigs davam edils bilar. Tatbigden avval seh ndqtasina da
diqgat yetirilmalidir; sathin temperaturu seh néqtasindan an azi 3°C yuxari olmalidir. Asag1 temperatur va yliksak
riitubat saraitinda sathds agarma (blushing) miisahids edils bilar.

Qarisigin Hazirlanmasi

A va B komponentlari 6z qablarinda asag1 dovrli (300-500 dovr/daq) mexaniki qarisdiria ila ayri-ayriliqda
toxminan 30 saniya qarisdirilir. B komponentinin (barkidici) hamisi A komponentinin (qatran) i¢ina bosaldilir vo
homogen qarisiq alinana qadar 2-3 daqiqea qarisdirilir. Qarisiq tamiz qaba kecirilarak daha 1 daqiga qarisdirilir;
gabin kenarlarinda va dibinda garismamis material galmamasina diqqat edilir. Hava calb olunmasini minimuma
endirmak ii¢lin lazim oldugundan artiq va yiiksak ddvrda qarisdirmaqdan ¢akinmak lazimdir; garisdirmadan sonra
calb olunmus havanin ¢ixmasi ii¢iin qisa miiddat gézlanilmalidir.

Qarisiq nisbati kiitlace A/B: 85/15 taskil edir ve gatiyysan dayisdirilmamsalidir. Qisman qarisiq hazirlanacagsa,
nisbat tarazi ila qorunmalidir. Qarisiga su, solvent va ya tiner alave edilmamsali, mahsul durulasdirilmamalidir.
Boytlik miqdarda qarisiglarda qabda istifada miiddati qisalir, tatbiq iiclin vaxt qalmir. Materiallar miihit saraitina
uygunlasmasi iiciin tatbigden an az1 24 saat avval tatbiq sahasina gatirilmalidir. Tatbiq miihit ve sath temperaturu
+10°Cile +30°C araliginda olduqda aparilmalidir.

Ortiiyiin Totbiqi

o Hazirlanmis garisiq astarlanmis satha rolik vo ya havasiz (airless) piiskiirtma ils har gat ii¢iin toxminan 400
q/m? sorfiyyatla (225-250 mikron quru tabaga) barabar tatbiq edilir.

« Kiinclar, kanarlar va temir yerlari firca ils ilkin tatbiq (stripe coat) aparilaraq tamamlanir.

e Yiiksak kimyavi yiika maruz qalan sahalards mahsulun an az iki qat seklinds, comi 400-500 mikron quru
tabaga galinlig1 veracak sakilda tatbiqi tovsiys olunur.

o Ikinci qat birinci gata perpendikulyar istigamatda ¢akilorak tam értma tomin edilir.

e Qatlararasi gozlome miiddatina riayst edilmali, ndvbati qatin ¢okilma miiddati (23°C-da an gec 24 saat)
kecilmamsalidir; miiddat kegarss, alt gat mexaniki Gisullarla kobudlasdirilmalhdir.

e Roang calar farqi yaranmamasi ii¢iin eyni sahada eyni partiya ndmrali mahsul istifads edilmali va tatbiq yas
kanar qorunmagla fasilasiz davam etdirilmalidir.

Tatbiqdan sonra an az1 24 saat sathin iizarinda gazilmamslidir. Tatbiqdan sonraki 48 saat arzinda sathin su ila
tamasinin qarsisi alinmalidir. Mahsul 23°C-da 7 giindan sonra tam barkiyarak mexaniki yiiklara va kimyavi tasirlars
qars1 yekun miiqavimatina gatir.
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Kimyavi Davamliliq

Kimyavi madda m Davamliliq

Tursulara davamliliq

Sulfat tursusu (H2S04) 10% 3

Sulfat tursusu (H2S04) 20% 3

Sulfat tursusu (H2S04) 30% 2

Xlorid tursusu (HCI) 10% 3

Xlorid tursusu (HCI) 20% 3

Xlorid tursusu (HCI) 35% 3~2
Fosfat tursusu (H3PO4) 15% 3

Fosfat tursusu (H3PO4) 30% 2

Fosfat tursusu (H3PO4) 45% 2

Limon tursusu (C¢HsO7) 25% 3

Limon tursusu (C¢Hs07) 50% 2

Limon tursusu (C¢Hs07) 75% 2~1 (tutqunlasma)
Nitrat tursusu (HNOs) 10% 3

Nitrat tursusu (HNOs) 20% 3

Nitrat tursusu (HNOs) 50% 3~2

Sirks tursusu (CH3COOH) 10% 2

Sirka tursusu (CH3COOH) 20% 1 (tutqunlasma)
Qarisqa tursusu (HCOOH) 10% 2~1
Qarisqa tursusu (HCOOH) 20% 1

Siid tursusu (CHsCHOH-COOH) 15% 3

Siid tursusu (CHsCHOH-COOH) 30% 2 (tutqunlasma)

Qalavilara davamliliq

Natrium hidroksid (NaOH) 10% 3
Natrium hidroksid (NaOH) 50% 3
Ammonyak (NHs) 10% 3
Ammonyak (NH3) 20% 3
Ammonyak (NH3) 35% 2

Holledicilara va digarlarina davamliliq

‘

Ksilol -

Solvent-nafta - 2
Etil spirti - 2
Butanol - 3
Uayt-spirit - 3
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Kimyoavi madda m Davamliliq

Neft / mineral yaglar / yanacaqlar (dizel yanacagi,

benzin) - 3
Agardict mahlul (NaOCI) - 2 (tutqunlasma)
Sokor mahlullar: - 3
Karbamid - 3
Daniz suyu / duz mahlullar: - 3
Matbas miirakkablari - Lakalanma
Qatilasdirilmis meyva siralari - Lakaloanma

3 Adi ¢akilan kimyavi maddalara qarsi cox davamlhidir.

2 Adi ¢akilan kimyavi maddalara qarsi davamhdir.

1 Adi ¢akilan kimyavi maddalara qarsi davaml deyil.

~

Iki deyer arasinda meyil géstarir.

Cadvalda gdstarilmayan kimyavi maddalarin oldugu miihitlar ligtin sirkatimiza miiraciat edin. Gostaricilar +23°C-da, 7 giinliik
barkima miiddatindan sonra laboratoriya saraitinda alda edilmisdir.

Mohdudiyyatlor

Mahsul sath vo miihit temperaturu +10°C il +30°C arasinda olduqda tatbiq edilmalidir.

Sathin temperaturu seh néqtasindan an az1 3°C yuxari olmalidir.

Yas, nam va ya qalxan namlik problemi olan désemalarda tatbigdan avval miitlaq texniki xidmats miiraciat
edilmalidir.

Beton désema an az1 28 giin barkimis olmall, an az1 25 N/mm? sixilmaya miiqavimata ve 1,5 N/mm? dartilmaya
miiqavimata malik olmalidir.

Mbahsul astarsiz olaraq birbasa beton va ya metal satha tatbiq edilmamalidir.

Metal sathlarda Sa 2% keyfiyyatinda qumlama va uygun epoksid astarin tatbiqi macburidir.

Moahsula su, solvent va ya tiner alava edilmamali; tasdiq edilmamis kimyavi maddalarla qarigdirilmamalidir.
Qarisiq hazirlandiqdan sonra gostarilan gabda istifade miiddati arzinda sarf edilmslidir; miiddati ke¢mis
garisiq istifade edilmamalidir.

Qatlar arasindaki 24 saatliq middat kegarss, yeni qat tatbiq edilmazdan avval sath sumbata ile
kobudlasdirilmalidir.

Material miihit saraitina uygunlasmasi ii¢iin tatbiqden an azi 24 saat avval tatbiq sahasina gatirilmsalidir.
Tatbigdon sonra an azi1 24 saat sathin lizarinda gazilmamali; tam barkima (7 giin) tamamlanmadan agir
mexaniki va kimyavi yliklanmaya maruz qoyulmamalidir.

Tatbigdan sonraki 48 saat arzinds sathin su ile tamasinin garsisi alinmalidir; aks halda sathds tutqunlasma ve
karbonatlasma miisahids edils bilar.

Donmus, 24 saat arzinda donma riski olan va ya birbasa giinasa vo kiilaya aciq sahalarda tatbigdan ¢akinmak
lazimdir; qizdirma talab olunarsa, yalniz elektrikli isti hava iiftiran sistemlar istifads edilmalidir.

Rang calari farglarinin qarsisini almagq iiclin eyni sahada eyni partiya ndmrali mahsul istifads edilmalidir.
Epoksid asasli mahsullar UV tasiri ila saralma va tutqunlasma gostars bilar; davamli UV tasirina maruz qalan
tatbiglarda alifatik poliuretan son gat ile qorunmasi tévsiys olunur.

Kimyavi davamliliq gostaricilari 23°C-ds, laboratoriya seraitinds ve tam barkimis ortiik iizarinda alds
edilmisdir; davamh tamas, yiiksak temperatur vea garisiq kimyavi miihitlarda tatbigden avval texniki xidmata
miiraciat edilmalidir. Bitiin kimyavi maddalarda lakaloanms, tutqunlagsma ve reng dayisikliyi miisahids edils
bilar; bu, 6rtiiylin performansina tasir etmir.

icmali su va gida ilo birbasa tamasin oldugu tatbiglar ii¢iin miitlaq texniki xidmatas miiraciat edilmalidir.

Alatlorin Tomizlonmasi

Istifade edilen biitiin alst ve avadanlglar material barkimaden avvael COATIX® T 9100 Epoxy Thinner ila
tomizlanmalidir. Barkimis material yalniz mexaniki tisullarla kenarlasdirila bilar.
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Saxlama Saraiti vo Saxlama Miiddati

Moahsul gablarinin qapaglar1 bagl ve etiket malumatlari tam olmalidir. ilk daxil olan ilk ¢ixar qaydasina riayat
edilarak son istifads tarixina nazarat edilmalidir. Saxlama yeri quru, sarin va yaxs1 havalandirilan olmalidir. Mahsul
birbasa glinas siiasindan ve saxtadan qorunmalidir; A komponentinds kristallasma miisahids edildikda qab
nazaratli sokilda +60°C ilo +70°C arasinda qizdirilaraq kristallar aradan galdirila bilar. +15°C ile +25°C arasinda,
riitubatsiz qapali anbarda, agilmamis orijinal qablagdirmada istehsal tarixindan etibaran 12 ay saxlama miiddatina
malikdir.

Toahliikasizlik Tadbirloari

Qablasdirma iizerinde gosterilon tahliike ve ehtiyat tadbirleri ifadslerine, tohliikasizlik nisanlarma va
xabardarliglara diqgat edilmalidir. Mahsulla bagh qlivvaeda olan qanunvericiliys (1907/2006/EC - REACH, 9lava 11
va (Al) 2020/878 sayll Reqlament) uygun hazirlanmis Tahliikesizlik Malumat Formasinda (TMF) géstarilan
saglamliq va tahliikasizlik malumatlarina riayat edilmalidir.

Mahsulun tarkibinda solvent yoxdur; lakin epoksid gatranlari ve amin asash barkidicilor deride va gbzda
qiciglanmaya va allergik reaksiyaya sabab ola bilar. Tatbiq zamani kifayat gadar havalandirma temin edilmali;
goruyucu eynak, kimyoavi maddalara davamli alcak va is geyimi istifade edilmsali, lazim galdikds maska taxilmalidir.
Mahsulun gida mahsullari ile toamasina yol verilmamali; tatbiq sahasina yemak va icki gatirilmamalidir. Mahsulla
birbasa teamasdan ¢okinmak lazimdir ve buxari tonaffiis edilmamalidir; dari ile tamas halinda bol su va sabunla
yuyulmali, g6z ila tamas halinda bol su ila yuyularaq hakima miiraciat edilmalidir. Udulduqda qusdurulmadan tacili
hakima miiraciat edilmalidir. Saxlama va tatbiq sahalarine od ile yaxinlasiilmamalidir. Mahsul usaglarin va ev
heyvanlarinin ¢ata bilmayacayi yerlards saxlanmalidir. Mahsulun ve gablagsdirmasinin utilizasiyasi qiivveda olan
yerli ganunvericiliys uygun aparilmalidir.

Cavabdehlik

Sirkatimiz yalniz mahsulun keyfiyyatina gors cavabdehdir. Mahsulun yazili texniki tovsiyalar ¢arc¢ivasindan kanar
istonilen sakilda istifadasi, o climladan yanlis tatbiq ve ya uygun olmayan saraitds istifade tamamils istifadaginin
masuliyyatindadir. Daha atrafli texniki malumat tigiin mahsul kataloquna miiraciat eda v ya niimayandalarimizla
alaga saxlaya bilarsiniz.

Qablasdirma

A komponenti 17 kq + B komponenti 3 kq = 20 kq dast
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